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EU — DEKLARACJA ZGODNOSCI

My,

Redexim B.V.
Kwekerijweg 8

3709 JA Zeist, Holandia

o$wiadczamy, ze niniejsza ,EU DEKLARACJA ZGODNOSCI” zostata wydana na nasza petna
odpowiedzialnosé i dotyczy nastepujacego produktu:

TURF-TIDY 1100 Z NUMEREM MASZYNY WSKAZANYM NA MASZYNIE | W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI,

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z przepisami:
2006/42/EC Machinery Directive

oraz norm:
¢ 1SO 12100-1:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk
reduction

e 1SO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being reached by
upper and lower limbs

e ISO 4254-12:2012 Agricultural machinery - Safety - Part 12: Rotary disc and drum mowers and flail
mowers

Zeist, 18 listopada 2025 .

C.H.G. de Bree
Redexim B.V.
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UK — DEKLARACJA ZGODNOSCI

My,

Redexim B.V.
Kwekerijweg 8

3709 JA Zeist, Holandia

oswiadczamy, ze niniejsza ,,UK DEKLARACJA ZGODNOSCI" zostata wydana na nhaszg wytaczna
odpowiedzialnos¢ i dotyczy nastepujacego produktu:

TURF-TIDY 1100 Z NUMEREM MASZYNY WSKAZANYM NA MASZYNIE | W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI,

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z przepisami:
S.I. 2008 No. 1597 HEALTH AND SAFETY The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

oraz norm:
e ISO 12100-1:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk
reduction

e 1SO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being reached by
upper and lower limbs

e 1ISO 4254-12:2012 Agricultural machinery - Safety - Part 12: Rotary disc and drum mowers and flail
mowers

Zeist, 18 listopada 2025 .

LA

7L.

C.H.G. de Bree
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StOWO WSTEPNE

Gratulujemy zakupu maszyny Turf-Tidy 1100. Aby zapewni¢ bezpieczng i zrdwnowazong eksploatacje tej
maszyny, nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Bez petnej znajomosci jej tresci nie jest mozliwe
bezpieczne korzystanie z tej maszyny.

Maszyna ta nie jest maszyna samobiezna. Uzytkownik jest odpowiedzialny za uzycie odpowiedniego ciggnika
lub innego pojazdu holujgcego. Uzytkownik musi sprawdzi¢ kombinacje pojazdu holujgcego i maszyny pod
katem réznych aspektoéw, takich jak poziom hatasu i ryzyko bezpieczenstwa. Ponadto nalezy przestrzegac
instrukcji obstugi pojazdu i czesci, ktére majg by¢ uzywane.

Wszystkie informacje i specyfikacje techniczne sa aktualne w momencie publikacji niniejszego dokumentu.
Specyfikacje konstrukcyjne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

W niniejszej instrukciji obstugi termin ,uzytkownik” odnosi sie do kazdej osoby obstugujacej maszyne opisang w
niniejszym dokumencie.

W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci dotyczacych niniejszej instrukciji lub danej maszyny, prosimy
o kontakt z punktem sprzedazy lub dealerem.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukciji obstugi. Na zyczenie dostepna jest oryginalna
instrukcja obstugi w jezyku niderlandzkim.

NE WARUNKI GWARANCIJI

Gwarancja majaca zastosowanie do tego produktu jest opisana w ,0gdélnych warunkach sprzedazy i gwarancji”,
w artykule 12 ,Gwarancje” i jest dostepna na stronie internetowej Redexim. Mozna skorzystac z ponizszego kodu
QR lub adresu URL.

https://www.redexim.com/general-sales-and-delivery-conditions/

REJESTRACJA PRODUKTU

Zarejestruj swoj produkt w Redexim, aby uzyska¢ szybszg pomoc techniczng, powiadomienia, ekskluzywne
wiadomosci, oferty i wiele wigcej. Mozesz uzy¢ ponizszego kodu QR lub adresu URL.

https://www.redexim.com/manuals-and-product-registration/



https://www.redexim.com/general-sales-and-delivery-conditions/
https://www.redexim.com/manuals-and-product-registration/
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1 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ta maszyna zostata zaprojektowana z my$lg o bezpiecznym uzytkowaniu. Jest to mozliwe tylko wtedy, gdy w
petni przestrzega sie instrukcji bezpieczerstwa opisanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji
obstugi moze spowodowac obrazenia ciata i/lub uszkodzenie maszyny.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera instrukcje ponumerowane kolejno. Instrukcje te nalezy wykonywac w
podanej kolejnosci.

W instrukcji uzywane sg nastepujace znaki:

o A oznacza instrukcje bezpieczernistwa

e« &  oznacza wskazéwki i/lub uwagi

1.1 Obowiagzki uzytkownika

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do pracy na polach uprawnych. Kazde inne zastosowanie jest uwazane za
niewtasciwe. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wynikajagce z tego tytutu, a
wszelkie zwigzane z tym ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik.

Wszystkie osoby wyznaczone przez wtasciciela do obstugi, konserwaciji lub naprawy maszyny musza zapoznacd
sie z instrukcjag obstugi, a zwtaszcza z rozdziatem dotyczacym przepiséw bezpieczeristwa.

Wszelkie zmiany w maszynie, ktére maja negatywny wptyw na bezpieczenstwo, musza zosta¢ natychmiast
usuniete.

Przed uzyciem maszyny uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia jej pod katem widocznych uszkodzen i
wad.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno wprowadzaé zadnych modyfikacji ani dodatkéw do maszyny (z
wyjatkiem modyfikacji zatwierdzonych przez producenta). W przypadku wprowadzenia zmian w maszynie
aktualne oznaczenie CE/UKCA traci waznos$¢, a osoba, ktéra dokonata modyfikacji, musi uzyskaé nowe
oznaczenie CE/UKCA.

Rozsadne uzytkowanie obejmuje réwniez przestrzeganie instrukcji producenta dotyczacych uzytkowania,
konserwacji i napraw.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze maszyna i pojazd ciaggnacy moga by¢ bezpiecznie potaczone
i ze spetniaja wymagania opisane w danych technicznych (patrz rozdziat 2). Potaczenie musi zostac
przetestowane pod katem hatasu, bezpieczeristwa, ryzyka i tatwosci uzytkowania. W takim przypadku nalezy
réwniez sporzadzi¢ nowe instrukcje dla uzytkownika.

Podczas pracy z maszyna nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nalezy nosi¢ certyfikowane obuwie ochronne,
dtugie spodnie, zwigza¢ diugie wtosy i nie nosic¢ luznej odziezy.

Oprdcz instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy réwniez przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy.

Podczas uzytkowania maszyny na drogach publicznych obowigzuja odpowiednie przepisy ruchu drogowego.

1.2 Konserwacja, naprawa i regulacja
Nalezy prowadzi€ rejestr napraw.

Jesli maszyna jest uzywana, konserwowana lub naprawiana przez osoby nieposiadajace odpowiednich
kwalifikaciji, istnieje ryzyko obrazen zaréwno dla uzytkownika, jak i oséb trzecich. Nalezy tego unikac!

Ze wzgleddw bezpieczeristwa do konserwacji lub napraw nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci Redexim.
Naprawy maszyny moga by¢ wykonywane wytacznie przez uprawniony personel techniczny.

Podczas konserwaciji, regulacji i napraw nalezy zabezpieczyé maszyne przed przetoczeniem sig iflub
zeslizgnigciem.

Zuzyty olej/smar jest szkodliwy dla Srodowiska; nalezy go utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami.
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1.3 Korzystanie z maszyny

Podtaczyé maszyne do pojazdu ciggngcego zgodnie z przepisami. Nalezy pamigtac o ryzyku obrazen!

Maszyny nie wolno uzywag, jesli brakuje oston ochronnych i naklejek bezpieczenstwa.

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy w maszynie nie ma luznych Srub, nakretek i czesci.

Przed rozpoczegciem pracy sprawdz, czy masz dobrg widoczno$é, zaréwno z bliska, jak i z daleka.

Przed rozpoczeciem pracy wszyscy uzytkownicy musza zapoznac sig z wszystkimi funkcjami i elementami

sterujgcymi maszyny.

Nigdy nie wchodz pod maszyne. W razie potrzeby przechyl maszyneg, aby wykona¢ prace pod spodem.

Regularnie sprawdzaj przewody hydrauliczne, jesli sa obecne. Jesli sg uszkodzone lub wykazujg oznaki zuzycia,

wymien je.

2 DANE TECHNICZNE
Specyfikacja

Zalecany pojazd

Turf-Tidy 1100

38 KM z minimalng nognoscia 610 mm (24") za uchwytami podnoszgcymi
530 kg (1168 funtéw)

Uktad hydrauliczny pojazdu

1zawdr jednostronnego dziatania

Minimalne cignienie 120 baréw (1740 psi)

Szerokosé robocza

15 m (4,9 ft)

Gteboko$é robocza (wertykulacja)

0-30 mm (0-1,2")

Wysoko$é robocza (koszenie)

0-60 mm (0-2,4")

Predko$¢ robocza (wertykulacja)

1-5 km/h (0,6-6 mil/h)

Predko$é robocza (koszenie)

1-2 km/h (0,6-1,5 mil/h)

Predko$é robocza (zbieranie lisci)

1-8 km/h (0,6—5 mil/h)

Wydajnos$é (wertykulacija)

Maks. 75600 m?/h (80729 ft?/h)

Wydajnos¢ (koszenie)

Maks. 3000 m?/h (32292 ft?/h)

Wydajno$¢ (zbieranie lisci)

Maks. 12000 m?/h (129167 ft?/h)

Predkos¢ WOM

540 obr./min (CCW)

Odlegtos¢ miedzy topatkami

26 mm (1,02")

Masa

530 kg (1168 funtéw)

Pojemnos¢ zbiornika

11 m3 (1,44 jardéw szesciennych)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

1,85 x 1,88 x 1,57 m (6 x 6,16 x 5,15 ft)

System 3-punktowy Kat. 1
Skrzynia biegéw olejowa GL5 80W90 (1,11 /116 qt)
tozyska smarowane EP2

Standardowe ostrza

- Ostrze spulchniajgce 3 mm (0,118") (48 sztuk)

Opcije

- Ostrze bijakowe (48 sztuk)
- Ostrze bijakowe typu back-to-back (96 sztuk)

3 OGOLNY OPIS

Tabela 1

Turf-Tidy 1100 to wielofunkcyjna maszyna do wertykulaciji, koszenia lub zbierania lisci.

Maszyna jest maszyng 3-punktowsg i wymaga podtaczenia do ciggnika, aby mozna byto z niej korzystac.
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4 NAKLEJKI BEZPIECZENSTWA

Na maszynie umieszczono naklejki bezpieczenstwa. Naklejki te musza by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne, a
w przypadku uszkodzenia nalezy je wymienié (Rys. 1).

Dol

3,

Rys. 1

+"@

lol &

21260402

921.280.402

Podczas konserwacji, regulacji i napraw silnik pojazdu ciggngcego i watek
odbioru mocy musza by¢ zawsze wytaczone. Zablokowaé zespdt, aby
zapobiec jego stoczeniu sie/przesunieciu.

Podczas pracy maszyny nalezy zachowa¢ minimalng odlegto$¢ 4 metréw, z
wyjatkiem uzytkownika znajdujgcego sie w pojezdzie ciggngcym.

Podczas pracy maszyny wszystkie osoby powinny znajdowac sig z dala od
strefy zagrozenia. Ruchome czg§ci moga spowodowac obrazenia.

N\ L]

900.280.402

Uzytkownicy maszyny musza doktadnie zapoznac sie z instrukcja obstugi
przed rozpoczegciem uzytkowania maszyny.
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540
* Bezpieczny zakres pracy maszyny wynosi maksymalnie 540 obr./min
pm. .
sw000424 predkosci WOM.
900.260.424

Podczas konserwacji, regulacji i napraw wewnatrz maszyny cylindry
hydrauliczne MUSZA by¢ zablokowane i zabezpieczone za pomoca
zamkow bezpieczeristwa.

NP

A0002440

Nalezy pamietac o ryzyku zgniecenia i zawsze blokowaé otwarty zbiornik,
aby zapobiec niezamierzonym ruchom.

>

A0002438

5 PIERWSZA INSTALACIA

Maszyna musi by¢é przygotowana do uzycia w nastepujacy sposéb (Rys. 2):
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16.

17.

18.

Upewnij sig, ze lina/dZwig/podnosnik moze unie$é co najmniej dwukrotnos$¢ ciezaru maszyny.
Informacje dotyczace ciezaru znajduja sie w rozdziale 2 ,Dane techniczne”.

Zachowaj bezpieczna odlegtosé. Podczas podnoszenia maszyna moze sig obrécic¢ lub przesunaé.
Nigdy nie wchodzZ pod maszyne.

Nalezy pamigtagé, ze profile ramy transportowej moga by¢ ostre. Nalezy podja¢ odpowiednie
Srodki bezpieczenstwa.

Zdejmij luzne czesci, takie jak watek odbioru mocy, ostrza itp. z ramy transportowe;j.
Przymocuj ling podnoszaca do naroznikéw gérnej czesci ramy transportowe).
Odkre¢ $ruby w narozniku ramy transportowej (1).

Podnies gérna czes¢ wraz z lejem z dolnej czesci i umiesé jg bezpiecznie na ziemi.
Przymocowac ling do jednostki przetwarzajgcej maszyny w punktach (2).

Zdejmij poprzeczki (3).

W razie potrzeby zamontowac ostrza na wirniku zgodnie z opisem w rozdziale 10.1.
Zdejmij tylng skrobak rolkowy (4), aby uzyskac¢ dostep do paskéw wokdt tylnej rolki.
Zdejmij paski (5) i (6) wokdt rolek i usuri materiat ochronny.

. Podnies jednostke przetwarzajgca z ramy transportowej i opus¢ jg bezpiecznie na ziemie.

Przymocuj line do wszystkich §rub oczkowych leja (7) i lekko podnies lej, tak aby byt podparty.

Zdejmij profile palety, aby zdemontowac rame transportowg wokét leja zasypowego.

Podnies lejek i umies¢ go za jednostka przetwarzajaca.

Ustawic lejek w linii z punktami obrotu (8), umiesci¢ sworznie (9) po obu stronach i zabezpieczy¢ za
pomoca zacisku (10).

Zdejmij cylindry (11), umie$é blokade cylindra (12) po obu stronach maszyny i zabezpiecz jg sworzniami
(13).

Zdejmij liny podnoszace ze zbiornika i wymieri Sruby oczkowe na $ruby szesciokgtne M8 x 20 (14).
Dostosowac watek przegubowo-teleskopowy zgodnie z opisem w rozdziale 6.

SprawdZ maszyne pod katem nastepujacych punktéw:

Punkt kontrolny

Odpowiednio zamocowac luZzne czesci.

Obecnos¢ i czytelnosc¢ naklejek bezpieczeristwa. Wymien je, jesli sa uszkodzone lub
brakuje ich.

Sprawd? punkty smarowania. W razie potrzeby natéz smar.

SprawdzZ poziom oleju w skrzyni biegdéw i w razie potrzeby uzupetnij ole;j.

Sprawd? napiecie paska klinowego.

Sprawd?, czy uktad hydrauliczny maszyny dziata prawidtowo.

Podtacz maszyne do ciaggnika i pozostaw jg wiaczona na 5 minut.
Obserwuj i nastuchuj nietypowych ruchéw i odgtoséw.

12
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6 WAL PRZEKLADNIOWY

A Ponizszy opis stanowi jedynie wskazéwke dotyczacg mozliwosci dostosowania watu napedowego.
Zawsze nalezy kierowa¢ sig instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi dostarczonej wraz z watem
napedowym.

Watek przegubowo-teleskopowy jest bardzo waznym elementem. Zapewnia on naped z ciggnika do maszyny.
Prawidtowo konserwowany i zamontowany watek przegubowo-teleskopowy gwarantuje bezpieczne
uzytkowanie maszyny. Watek przegubowo-teleskopowy posiada wtasny certyfikat CE i instrukcje obstugi.
Znajduje sie ona wraz z watkiem przegubowo-teleskopowym.

| THCE
K

Max. 30 degrees

Max. 30 degrees

—» < Min: 250 mm (9,8”)

Rys. 3

13
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6.1 Dtugosc¢ watu przegubowo-teleskopowego

Dtugosc¢ watu przegubowo-teleskopowego jest bardzo wazna. Jesli jest on zbyt dtugi, moze dojs¢ do
uszkodzenia ciagnika i/lub napedu maszyny. Jesli dtugos¢ zaktadki tulei spadnie ponizej 250 mm (9,8") w
dowolnym miejscu, wat przegubowo-teleskopowy moze ulec uszkodzeniu. Wymagana dtugos¢ zmienia sig po
podniesieniu maszyny lub uzyciu innego pojazdu ciggnacego. Jesli zakupiona maszyna jest nowa lub uzywany
jest inny pojazd ciggnacy, nalezy sprawdzi¢ dlugos¢ watu przegubowo-teleskopowego i w razie potrzeby
skrécié go (Rys 3):

1. Zmierzy¢ odlegtosé A (od rowka do rowka) miedzy watem odbioru mocy ciagnika a potgczeniem
maszyny, gdy maszyna znajduje sie w pozycji poziomej na ziemi i jest podtaczona do ciggnika.
Zmierz odlegtos¢ B od watu przegubowo-teleskopowego w najkrétszym potozeniu od sworznia
blokujgcego do Sruby blokujace;.

Rozdziel watek WOM na dwie czesci i zdejmij nasadki ochronne z obu koricéw.

Nalezy skrécicé oba korice rur i nasadki ochronne: (B-A) + 125 mm (4,9").

Zadzieraj wszystkie czesci i zmontuj je. Uzyj do tego smaru.

Zamontowac watek przegubowo-teleskopowy z sprzegtem slizgowym po stronie maszyny.
Drugi koniec watu przegubowo-teleskopowego zamocowac do ciagnika.

Sprawdz zaktadke tulei.

N

© N oA w

A Nigdy nie uzywaj maszyny z uszkodzona nasadka ochronng watu odbioru mocy. Najpierw ja
wymien.

A Jesli watek odbioru mocy zostat nieprawidtowo skrécony lub uzywany jest inny ciagnik, skrzynia
biegéw moze by¢é narazona na dodatkowe obcigzenia, ktére moga spowodowac jej uszkodzenie.

6.2 Korzystanie z watu przegubowo-teleskopowego

Aby prawidtowo uzywaé watu przegubowo-teleskopowego, nalezy sprawdzi¢ nastepujace elementy:

e Podczas pracy kat punktéw obrotu musi byé zawsze mniejszy lub réwny 30 stopni.

e Watek WOM ciagnika musi by¢ ustawiony réwnolegle do watka WOM maszyny.

e Naktadanie sie tulei musi zawsze wynosi¢ co najmniej 250 mm (9,8").

e Nigdy nie uzywaj maszyny z uszkodzong ostong watu przegubowo-teleskopowego.

¢ Informacje dotyczace konserwacji i smarowania znajdujg sie w instrukcji obstugi watu odbioru mocy.
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7 PODtACZANIE | ODtACZANIE MASZYNY

Podczas podtgczania i odtgczania maszyny nalezy zachowac ostroznos$c. Postepuj zgodnie z ponizszymi
instrukcjami:

15
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7.1 Podtaczanie maszyny
Przed podtgczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢ nastepujgce punkty:
e SprawdZ, czy maszyna nie jest uszkodzona i czy mozna jg bezpiecznie podtaczy¢ i uzywad.
e SprawdZ, czy nie ma luznych czesci i dokre€ je.
e SprawdZ, czy na maszynie znajduja sie wszystkie naklejki bezpieczenstwa i czy sa one nieuszkodzone i
czytelne. Nigdy nie uzywaj maszyny z uszkodzonymi lub nieczytelnymi naklejkami.
Maszyne nalezy podtaczy¢ do ciggnika w nastepujgcy sposéb (Rys 4):
1. Wyjmij sworzen 3-punktowy (1) z maszyny.
2. Zdejmij 2 zaciski z dolnej belki taczacej (2).
3. Ostroznie cofnij ciagnik, az ramiona podnoszace (3) bedg mogty zosta¢ podtgczone do maszyny.

A Upewnij sig, ze ciggnik i maszyna nie moga sie poruszac¢ podczas taczenia.

A Przed podtaczeniem maszyny nalezy wytaczyé silnik ciggnika i wyjaé kluczyk.

4. Podtgcz ramiona podnoszace (3) do maszyny za pomoca dolnej belki taczacej (2). Zabezpiecz belke za
pomoca 2 zaciskow.

5. Wyregulowa¢ stabilizator ramion podnoszacych ciggnika (3) do okoto 100 mm (4") skoku bocznego.

6. Zamontowad tacznik gérny (4) w ciggniku i potaczy¢ go z maszyna.

Istnieja 2 punkty potaczenia gérnego tgcznika z maszyng, jak nastepuje:

A. Pozycja ptywajaca, uzywaj tej pozycji do wertykulacji na pofatdowanym terenie, aby dopasowac sie do
konturéw.
Wyregulowac gtebokos¢ roboczg maszyn za pomoca tylnego watka i wypoziomowac¢ maszyne za
pomoca przedniego watka. Wyregulowac tagcznik gérny do srodka otworu szczelinowego, aby uzyskac
przeswit dostosowany do terenu.

B. Pozycja stata, pozycja ta stuzy do koszenia lub zbierania lisci na réwnych powierzchniach z
podniesionym przednim watkiem i tylnym watkiem jako regulatorem gtebokosci.

A Pozycja stata B jest réwniez pozycjg uzywang do zabezpieczenia maszyny podczas transportu.
Jesli maszyna nie zostanie ustawiona w tej pozycji, moze sie silnie trzasé podczas podnoszenia,
poruszajac sie po nieréwnych powierzchniach i powodujac uszkodzenia lub stwarzajac
niebezpieczne sytuacje.

A Upewnij sig, ze sworznie 3-punktowe sg zabezpieczone 3 zaciskami.

7. Podtacz watek odbioru mocy (5) do ciagnika za pomoca urzadzenia zabezpieczajacego po stronie
maszyny i taicuchéw oston potgczonych z maszyna i ciggnikiem.

8. Ztozyc wspornik (6) do uchwytu i zabezpieczy¢ go sworzniem (7).

9. Wyregulowad tacznik gérny (4) tak, aby maszyna byta réwnolegta do podtoza w pozycji robocze;j.

A Jesli maszyna nie jest prawidlowo zamontowana za ciggnikiem, duze nieréwne katy WOM
moga powodowac drgania w uktadzie napedowym maszyny. Drgania te moga
spowodowac uszkodzenie maszyny.

10. Podtagcz przewdd hydrauliczny (8) do ciggnika.
1. Wyjmij kliny (9) i przechowuj je na maszynie.
12. Uruchom ciggnik i podnies maszyne.
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7.2 Odfaczanie maszyny

Maszyne nalezy odtgczyé w nastepujgcy sposéb (Rys. 4):
1. Podjechac¢ do miejsca, w ktérym maszyna ma zostac¢ odtgczona.

Upewnij sig, ze miejsce przechowywania ma stabilng powierzchnig i ze maszyna nie moze sie
przesuwac.

Upewnij sig, ze maszyna i ciggnik nie moga sie poruszaé podczas odtaczania.
Przed zejsciem z ciggnika nalezy wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk.
Ostroznie opu$¢ maszyne na ziemie.

Ponownie sprawdz, czy maszyna stoi stabilnie na ziemi.

Zablokuj rolki za pomoca klinéw (9), aby zapobiec przetoczeniu sie maszyny.
Wyjmij przewéd hydrauliczny (8) i umiesé go w uchwycie (10).

Poluzuj i wyjmij tacznik gérny (4).

Odtacz ramiona podnoszace (3) od maszyny.

Odtacz watek odbioru mocy (5) po stronie ciagnika i podeprzyj go za pomoca wspornika (6).
Uruchom ciggnik i odjedzZ nim.

poﬂmm#wbwbb >

8 TRANSPORTOWY

Uzytkownik jest odpowiedzialny za transport maszyny po drogach publicznych. Nalezy sprawdzi¢ przepisy

krajowe. Ze wzgledu na mase maszyny nie zaleca sig jazdy z predkoscia wigksza niz 20 km/h (12,4 mil/h) przy
podniesionej maszynie. Wyzsze predkosci moga prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji i uszkodzenia maszyny

oraz ciggnika.

A Gdy maszyna jest uniesiona nad ziemig, co najmniej 20% masy ciggnika musi spoczywac na
przedniej osi.

A Sprawdz potozenie potaczenia gérnego tacznika, patrz rozdz. 7.

Gdy maszyna nie jest transportowana za ciggnikiem, mozna jg zamocowad/podnies$é w nastepujacych
punktach (Rys. 5):

Punkty mocowania znajduja sie w poblizu tych naklejek, po obu stronach maszyny.
141850

922.340.008

|

>

>

=
|

A
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9 URUCHOMIENIE MASZYNY

9.1 Bezpieczenstwo
Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzié, czy:

Czy na polu znajduja sig jakie$ luzne przedmioty? Najpierw nalezy je usunac.

Czy na terenie wystepuja zbocza? Maksymalne nachylenie terenu, na ktérym mozna uzywac tej
maszyny, wynosi 20 stopni. Zawsze pracuj od dotu do goéry.

Czy w ziemi znajduja sie twarde przedmioty? Jesli tak, nalezy uzywac¢ maszyny z odpowiednia
predkoscia i dostosowac gtebokos¢ robocza.

Czy istnieje ryzyko sytuacji, ktére moga odwrdéci¢ uwage operatora? Jesli tak, NIE wolno uzywac
maszyny.

Czy istnieje ryzyko poslizgu lub zeslizgniecia sie? Jesli tak, nalezy odtozy¢ prace.

Gdy grunt jest zamarzniety lub bardzo mokry, nalezy odtozy¢ prace do czasu poprawy warunkdéw.
Nie wykonuj ostrych zakretéw, gdy maszyna spoczywa na ziemi.

9.2 Predkos¢ robocza

Maksymalna predko$é robocza maszyny zalezy od warunkéw gruntowych, gtebokosci/wysokosci roboczej oraz
pozadanego rezultatu.

Zalecana maksymalna predko$¢ robocza jest ograniczona do 5 km/h (3,1 mph). Wyzsze predkosci nie sa
zalecane ze wzgledu na nadmierne zuzycie i uszkodzenia, ktére moga wystgpi¢ w maszynie.

A Jesli w glebie moga znajdowac sie twarde przedmioty, nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ robocza.

9.3 Ustawienie gtebokosci/wysokosci roboczej

Maszyna moze by¢ uzywana do wertykulacji, koszenia lub zbierania lisci. W zalezno$ci od rodzaju wykonywanej
czynnos$ci nalezy ustawic¢ gtebokosé/wysokosé robocza w nastepujacy sposdb:

Vertykalizacja (Rys.6):

W zalezno$ci od rodzaju terenu nalezy ustawic tacznik gérny w odpowiedniej pozycji, zgodnie z opisem
w rozdziale 7.1.

Podnie$ maszyne i wyreguluj przedni watek do zadanej gteboko$ci, zdejmujac zacisk (3) i uruchamiajac
dzwignie wrzeciona (1) po obu stronach maszyny. Uzyj wskaznikéw (2), aby odczytaé ustawienie
gtebokosci. Informacje referencyjne znajduja sie w tabeli na Rys. 6.

Po ustawieniu prawidtowe] gtebokosci zablokowadé dzwignie za pomoca zaciskéw (3).

Wyregulowad tylny watek w zalezno$ci od odpowiedniego ustawienia gérnego tacznika. (Patrz rozdz. 7.1)

tacznik gérny w pozycji ptywajacej A: Wyregulowad tylny watek, aby ustawi¢ poziom maszyny.
tacznik gérny w pozycji statej B: Wyregulowac tylny watek tak, aby znajdowat sie w niewielkiej
odlegtosci nad gleba i petnit funkcje watka zapobiegajgcego skalpowaniu.

{g—  Zawsze sprawdzaj ustawienia na krétkim odcinku, aby okreslié, czy ustawienia maszyny
daja pozadany efekt.
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Ustawienie wskaznika (2) w poréwnaniu z teoretyczng
gtebokosciag przy niezuzytych ostrzach i twardym podtozu.

(- oznacza odlegtosé nad gleba)

Ustawienie Przyblizona
wskaznika gtebokos¢

0 30 mm (1,27)

20 mm (25/32")

2 10 mm (25/64")

3 O mm (0")

4 -10 mm (-25/64")

5 -20 mm (-25/32")

6 -30 mm (-1,2")

7 -40 mm (-1,6")

8 -50 mm (-2")
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Koszenie / zbieranie (Rys.7):

1. Ustaw tacznik gérny w pozyciji statej (B). (Patrz rozdz. 7.1.)
2. Obrsé przednie wrzeciona (1) maksymalnie w gére po obu stronach maszyny.

3. Podnie$ maszyne i ustaw tylny watek (2) na odpowiednig wysoko$¢ koszenia po obu stronach maszyny.

Informacje na ten temat znajdziesz w tabeli na Rys. 7.

4. Zamocowacd tylny watek za pomocg nakretek (3).

= Zawsze sprawdzaj ustawienia na krotkim odcinku, aby upewni¢ sig, ze ustawienia maszyny
zapewniajg pozadany efekt.

Wymiar wrzeciona A a teoretyczna gtebokos$¢ przy niezuzytych ostrzach i twardym podtozu.

Przyblizona Wymiar A
wysokosé
koszenia

O mm (0") 102 mm (4,01")

10 mm (25/64")

108 mm (4,25")

20 mm (25/32")

115 mm (4,53")

30 mm (1,27) 122 mm (4,80")
40 mm (1,6") 130 mm (5,12")
50 mm (2") 140 mm (5,51")
60 mm (2,4") 153 mm (6,02")

Rys. 7
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9.4 Ustawianie predkosci otwierania/zamykania leja

Predkos$¢ otwierania i zamykania maszyny mozna dostosowac¢ do potrzeb uzytkownika. Regulacje mozna
wykona¢ w nastepujacy sposéb (Rys. 8):

Rys. 8

1. Najpierw nalezy okresli¢, czy predkosc otwierania/zamykania powinna by¢ wigksza czy mniejsza.

Nalezy pamietac, ze zbyt szybkie otwieranie i zamykanie moze spowodowac uszkodzenie
maszyny.

Opusé maszyne i upewnij sig, ze miejsce przechowywania ma stabilng powierzchnig i ze maszyna
nie moze si¢ przesuwac.

Upewnij sig, ze maszyna i ciggnik nie moga sie uruchomié ani poruszy¢ podczas pracy.

A
A
A Wytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk.
A
A

Nalezy zachowacé ostroznos¢é, poniewaz elementy maszyny i zawér sterujgcy moga by¢é gorace.

N

Ustaw zawér regulaciji przeptywu (1) w odpowiednim potozeniu.

W prawo = zamykanie
W lewo = otwieranie

3. Uruchom ciggnik i sprawdz, czy ustawienie jest prawidtowe. Jesli nie, powtdrz kroki 1-2.
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9.5 Procedura uruchamiania/wytaczania

Procedura uruchamiania jest BARDZO wazna. Nieprzestrzeganie ponizszej procedury moze spowodowac
powazne uszkodzenie maszyny.

Procedura uruchamiania jest nastepujaca:

1. Doktadnie sprawdZ maszyne pod katem luznych czesci i upewnij sig, ze wszystkie czeSci dziataja

prawidtowo.

>

W przypadku stwierdzenia luznych czesci lub nieprawidtowego dziatania czesci, przed uzyciem
maszyny nalezy usunac usterki.

Przejedz do miejsca, w ktérym ma odbywac sie operacja.

Opus¢ maszyne tuz nad ziemia.

Ustaw silnik ciggnika na okoto 1200 obr./min.

Wtacz odpowiedni bieg ciagnika i ruszaj do przodu.

Witacz watek odbioru mocy (PTO).

Podczas jazdy do przodu ostroznie opus¢ maszyne na ziemieg, gdy obraca sig ona.

Zwiekszy¢ predkosé WOM do maksymalnej dopuszczalnej wartosci 540 obr./min.

Przeprowadz obrébke fragmentu gleby i ocen, czy ustawienia maszyny zapewniajg pozadany efekt.

© oNOOOA®N

(& Podczas spulchniania nalezy jecha¢ prostymi liniami, aby zapobiec uszkodzeniu gleby.
Aby zatrzymaé maszyne, postepuj w nastepujacy sposéb:

1. Zmniejsz predkos¢ WOM.
2. Odtacz watek odbioru mocy i podnie$s maszyne z gleby.

A Nalezy pamiegtaé, ze wirnik nie zatrzymuje sie natychmiast, ale obraca sie jeszcze przez pewien
czas.

3. Przejs¢ do nastepnego miejsca i rozpoczaé ponownie, zgodnie z opisem powyze;j.

9.6 Procedura oprdzniania zbiornika
1. Przejedz do miejsca, w ktérym mozna opréznic¢ zbiornik.

A Zbiornik nalezy opréznia¢ wytacznie na twardej, rownej powierzchni.
/\ Upewnij sig, ze w strefie zagrozenia maszyny nie ma zadnych oséb.
2. Uruchom podtaczone wyjscie hydrauliczne ciggnika, aby otworzy¢ zbiornik.

3. Powoli jedZ do przodu, aby oproézni¢ zbiornik.
4. Zamkng¢ drzwi zbiornika, aktywujac wyjscie hydrauliczne ciaggnika.
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10 INFORMACIE TECHNICZNE

Ogolnie rzecz biorac, Turf Tidy 1100 nie jest skomplikowang maszyna. Ponizej wyjasniono kilka kwestii

technicznych. Jesli po przeczytaniu tej sekcji nadal masz pytania, skontaktuj sig¢ ze sprzedawca, ktéry chetnie Ci
pomoze.

10.1 Wymiana ostrzy

Maszyna moze byé wyposazona w rézne rodzaje ostrzy. Gdy ostrza sg zuzyte lub konieczne jest wykonanie
innej czynnos$ci przy uzyciu maszyny, nalezy wymienic¢ ostrza.

Procedura wymiany jest wyjasniona ponizej (Rys. 9):
1. Nalezy podjecha¢ do miejsca, w ktérym maszyna ma by¢ konserwowana.

A Upewnij sig, ze miejsce przechowywania ma stabilng powierzchnig i ze maszyna nie moze sie

przesuwac.

Ostroznie postaw maszyne na ziemi.

Ponownie sprawdzié, czy maszyna stoi stabilnie na ziemi.

Otwérz drzwi zbiornika, uruchamiajac wyjscie hydrauliczne ciagnika.

2

3
/\  Wytacz silnik ciagnika i wyjmij kluczyk.
A Upewnij sig, Zze maszyna i ciggnik nie moga sie uruchomié ani poruszaé podczas pracy.
4

Zablokuj sitowniki hydrauliczne, obracajagc blokady (1) po obu stronach maszyny. Zabezpiecz blokady za

pomoca sworznia (2).

9,

Rys. 9
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Przed wejsciem do maszyny upewnij sig, ze blokady sg zabezpieczone i zablokowane, ciggnik jest
wytaczony, kluczyk zostat wyjety, a maszyna nie jest uruchomiona.

5. Wejdz do obszaru zbiornika i zdejmij pokrywe konserwacyjna (1), odblokowujac zatrzaski (2), (Rys. 10).

AT AN A AN ANTATIEAY

Rys. 10

6. Zdejmij zacisk (1), podeprzyj ostrze i wysuri sworzen (2). Teraz mozna wyjacé ostrze (Rys. 17).

Rys. 11

7. Sprawdz, czy sworzen nie nosi widocznych $ladéw zuzycia i w razie potrzeby wymien go.
8. Wymien ostrze i wsun sworzen do wirnika.
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{&> W przypadku maszyn z ostrzami bijakowymi nalezy zwréci¢ uwage na konkretny kierunek
obrotéw ostrzy (Rys. 12).

Rys. 12

9. Aby prawidtowo zamocowac sworzen, zatéz zacisk, jak pokazano na Rys. 13.

Rys. 13

10. PrzejdZ do nastgpnego topatki i postepuj zgodnie z opisem w krokach 6-9.
A Bardzo wazne jest, aby wirnik byt w petni wyposazony w identyczne topatki, aby zachowa¢ jego

wywazenie. Jesli nie zostanie to wykonane prawidtowo i zabraknie topatek, niewywazenie moze
spowodowacé uszkodzenie maszyny.

1. Po zakoriczeniu zamknij pokrywe konserwacyijna (1) i zablokuj zatrzaski (2), (Rys. 10).
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12. Odblokuj zamki cylindryczne i obré¢ je z powrotem do pozycji roboczej. Upewnij sie, ze zamek jest
zabezpieczony sworzniem (Rys. 14).

Rys. 14

13. Uruchom ciggnik i zamknij zbiornik.
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11 OPCIE

11.1 Ostrza
Do maszyny dostepne sg rézne typy i kombinacje ostrzy (Rys. 15).

1.

2.
3.
4.

Ostrze spulchniajace

Ostrze bijakowe

Ostrze bijakowe typu back to back

Ostrze bijakowe typu back to back + ostrze spulchniajace

Rys. 15

Wiecej informacji na temat ilo$ci i numeréw SKU mozna znaleZé w instrukcji obstugi czesci.
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12 KONSERWACIA

12.1 Harmonogram konserwacji

Ramy czasowe

Przed kazdym
uzyciem

Punkt kontrolny

SprawdZ, czy nie ma luznych cze$ci.

Prace

Odpowiednio zabezpieczy¢ luzne czesci.

Ogédlna kontrola

Podtacz maszyne do ciaggnika i pozostaw ja
wtgczong na 5 minut. Obserwuj i nastuchu;j
nietypowych ruchéw i odgtosdw.

Sprawd?, czy nie ma wyciekow oleju i
poziom oleju w skrzyni biegow.

Napraw wszelkie wycieki i w razie potrzeby
uzupetnij olej. Procedury i specyfikacje
znajduja sie w rozdz. 12.4.

Naklejki bezpieczenstwa

Obecnosc¢ i czytelnosc¢ naklejek
bezpieczerstwa. Wymien je, jesli sa
uszkodzone lub brakuje ich.

LuZzne cze$ci wokdét watu odbioru mocy

Zabezpiecz czesci, aby nie mogty wejsé w
kontakt z watem odbioru mocy.

Po pierwszych 20
godzinach pracy
(nowe lub
naprawione)

Nasmarowad watek odbioru mocy (PTO)
i tozyska rolkowe.

Uzyj 2 pompki smaru EP 2. Lokalizacje punktéw
smarowania podano w rozdz. 12.3.

SprawdZ, czy nie ma luznych cze$ci.

Odpowiednio zamocowac luzne czesci.

Ogédlna kontrola

Podtacz maszyne do ciaggnika i pozostaw ja
wtgczong na 5 minut. Obserwuj i nastuchu;j
nietypowych ruchéw i odgtoséw.

SprawdZ, czy nie ma wyciekéw oleju i
poziom oleju w skrzyni biegow.

Napraw wszelkie wycieki i w razie potrzeby
uzupetnij olej. Procedury i specyfikacje
znajduja sie w rozdz. 12.4.

LuZzne czesci wokét watu odbioru mocy

Zabezpiecz czesci, aby nie miaty kontaktu z
watem odbioru mocy.

SprawdZ napigcie paska klinowego.

Instrukcje znajduja sie w rozdz. 12.5.

Po pierwszych 50
godzinach pracy
(nowe lub
naprawione)

Wymien olej w skrzyni biegéw/napedzie
bocznym.

Specyfikacje i ilosci podano w rozdz. 12.4.

Po kazdych 50
godzinach pracy

Nasmarowa¢ watek odbioru mocy,
tozyska rolkowe.

Uzyj 2 pompki smaru EP 2. Lokalizacje punktéw
smarowania znajduja sie w rozdz. 12.3.

Sprawd? przewody hydrauliczne.

Sprawd? zuzycie i pekniecia. W razie potrzeby
wymien.

Sprawd?, czy nie ma luZnych czesci.

Odpowiednio zamocowac luZzne czegsci.

Ogodlna kontrola

Podtagcz maszyne do ciggnika i pozostaw ja
wigczonag na 5 minut. Obserwuj i nastuchu;j
nietypowych ruchéw i odgtoséw.

Sprawd? napiecie paska klinowego.

Instrukcje znajdujg sie w rozdz. 12.5.

Co 500 godzin pracy
lub co 1rok

Wymiern olej w skrzyni biegéw.

Napraw wszelkie wycieki i w razie potrzeby
uzupetnij olej. Procedury i specyfikacje
znajduja sie w rozdz. 12.4.

Tabela 2
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12.2 Czyszczenie
Podczas czyszczenia maszyny za pomoca myjki wysokocisnieniowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

&

&

Nie uzywac agresywnych srodkéw czyszczacych, ktére moga uszkodzi¢ maszyne.

Maksymalne ci$nienie wody: 70 baréw (1015 PSI)

Maksymalna temperatura wody: 50°C (122°F)

Nie kierowac strumienia myjki wysokoci$nieniowej bezposrednio na tozyska, uszczelki olejowe, punkty
smarowania i naklejki.

Zachowaj minimalng odlegtosé 0,5 m (1,6 ft) miedzy gtowica myjki wysokocisnieniowej a czyszczona
powierzchnia.

Po wyczyszczeniu urzadzenia nasmarowac punkty tozyskowe.

Rys. 16

Nalezy zwrécié szczegblng uwage na utrzymanie w czysto$ci otworu wylotowego powietrza z leja (1),
poniewaz ma to duze znaczenie dla prawidtowego dziatania maszyny (Rys. 16).
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12.3 Punkty smarowania

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny, wszystkie punkty smarowania po obu stronach maszyny musza
by¢é okresowo smarowane (Rys. 17). Punkty smarowania nalezy smarowad zgodnie z harmonogramem
konserwaciji. (Patrz rozdz. 12.1)

Rys. 17
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12.4 Wymiana oleju w skrzyni biegow

Od czasu do czasu konieczne jest sprawdzenie poziomu oleju lub jego wymiana. Nalezy to wykonac¢ zgodnie z

ponizszg procedura (Rys. 18):

Sprawdzanie poziomu oleju

A

> B>

9 -

w

Opusci¢ maszyne i upewnic sig, ze miejsce przechowywania ma stabilng powierzchnig i ze
maszyna nie moze si¢ przesuwad.

Wytaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk.

Upewnij sig, Zze maszyna i ciggnik nie moga si¢ uruchomié ani poruszy¢ podczas wykonywania
czynnosci.

Nalezy zachowac ostroznos¢é, poniewaz olej moze by¢ goracy i szkodliwy dla skoéry.

Zuzyty olej/smar jest szkodliwy dla Srodowiska; nalezy go utylizowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Upewnij sig, Ze maszyna jest wypoziomowana/ustawiona prosto.
Trzymaj w zasiggu reki szmatke, aby wytrze¢ wyciekty olej.
Ostroznie wyjmij korek poziomu (1) z boku skrzyni bieg6w.

Sprawdz poziom oleju (A), powinien siega¢ dna otworu.
W razie potrzeby nalezy wyja¢ odpowietrznik (2) i uzupetnic brakujaca ilos¢ olejem GL5 80OW9O.
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Wymiana oleju

A

B> >

9 -

© N WD

Opusé maszyne i upewnij sig, ze miejsce przechowywania ma stabilng powierzchnig i ze maszyna
nie moze sie przesuwac.

Wytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk.
Upewnij sig, ze maszyna i ciggnik nie moga zosta¢ uruchomione ani przesuniete podczas pracy.
Nalezy zachowac ostroznos$¢é, poniewaz olej moze by¢ goracy i szkodliwy dla skoéry.

Zuzyty olej/smar jest szkodliwy dla srodowiska; nalezy go utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Upewnij sig, ze maszyna jest wypoziomowana/ustawiona prosto.

Trzymaj w poblizu szmatke, aby wytrze¢ wyciekty ole;j.

Zdejmij odpowietrznik (2), (Rys. 18).

Oprdznij skrzynie biegéw za pomoca pompy ssacej ole;j.

Sprawd?, czy olej nie jest zanieczyszczony. Czasteczki stali moga wskazywac na problem.
Napetnij skrzynie biegéw olejem GL5 80W90 =111 (1,16 qt) przez otwér odpowietrzajacy (2).
Sprawdz poziom oleju, ostroznie wyjmujac korek poziomu (1).

Po zakoriczeniu zamontowad korek poziomu (1).

Zamontowac¢ odpowietrznik (2).
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12.5 Sprawdzanie napiecia paska klinowego

Aby utrzymac naped maszyny w dobrym stanie, konieczne jest okresowe sprawdzanie napigcia paska
klinowego. Nalezy to robi¢ zgodnie z ponizszg procedura (Rys. 19):

A
A
A

1.

Opusé maszyne i upewnij si¢, ze miejsce przechowywania ma stabilng powierzchnig i ze maszyna
nie moze si¢ przesuwac.

Wytaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk.

Upewnij sig, ze maszyna i ciggnik nie moga sie uruchomic ani poruszyé podczas wykonywania
czynnosci.

Zdejmij ostone zabezpieczajaca (1).

2. Sprawdz napigcie paséw klinowych, naciskajac pas w punkcie A.

W przypadku nowych paséw nalezy zastosowaé nacisk od 6,1 do 6,5 kg (13,4-14,3 funta). Sciskanie musi
wynosié¢ 7 mm (9/32 cala) na pas.

W przypadku uzywanych paséw nalezy zastosowadé nacisk od 5,3 do 5,7 kg (11,7-12,6 funta). Sciskanie
musi wynosié¢ 7 mm (9/32 cala) na pas.

Jesli konieczna jest regulacja, poluzuj §ruby (2) o jeden obrét i uzyj nakretki (3), aby przesunaé i ustawic
wozek w prawidtowe] pozyciji.

Zacisna¢ $ruby (2) i sprawdzié¢ napigcie, zgodnie z opisem w kroku 2. W razie potrzeby powtérzy¢
procedure.

Zat6z z powrotem ostone zabezpieczajaca (1).

33



® Redexim

12.6 Instrukcja montazu tulei Taper-Lock

Aby prawidtowo zamontowac i zdemontowac tuleje zaciskowg Taper-Lock, nalezy postepowac zgodnie z
ponizszg procedura (Rys. 20):

1Ny,

Rys. 20

Demontaz:

1. Odkrec sruby z gniazdem z pozycji 1.

2. Natéz olej na jedna srube nasadowa i umiesc¢ jg w pozyciji 2.
3. Dokreci¢ srube nasadowg do momentu, az tuleja zaciskowa poluzuje sie z kota pasowego.
4. Zdejmij obie czesci z osi.

Montaz:

1. Doktadnie wyczys$¢é tuleje zaciskowa/koto pasowe i 0§, aby usungc z nich smar i brud.

2. Umies¢ tuleje zaciskowa w kole pasowym we wtasgciwym potozeniu. Trzy otwory (1 + 2) tulei

stozkowej musza by¢ wyréwnane z otworami kota pasowego.

Nat6z olej na $ruby nasadowe, wtéz je do otwordw (1) i dokreé recznie.

Umies¢ koto pasowe wraz z tulejg stozkowa na osi i ustaw w wymaganej pozyciji.

5. Dokre¢ réwnomiernie obie $ruby nasadowe, az do osiggnigcia odpowiedniego momentu
dokrecania.

6. Za pomoca mtotka i drewnianego klina lub pierScienia adaptera uderzaj w najbardziej
zewnetrzng powierzchnie pierscienia (3) tulei zaciskowej, aby osadzié pierscien.

7. Ponownie dokrec¢ sruby gniazdowe, az do osiggniecia odpowiedniego momentu dokrecania.
Powtdérz te czynno$é raz lub dwa razy.

8. Pozostawi¢ maszyne wtgczong na okoto godzine i sprawdzi¢, czy moment dokrgcenia $rub
nasadowych nie ulegt zmianie. Jesli tak jest, dokreci¢ sruby nasadowe do momentu osiaggniecia
odpowiedniego momentu dokrecania i powtérzy¢ procedure.

P w

Typ tulei zaciskowej Moment dokrecania (smarowany)
1008/ 1108 6 Nm (4,4 Ibf.ft)
1210/ 1215/ 1310/ 1315/ 1610/ 1615 20 Nm (14,8 Ibf.ft)
2012 30 Nm (22,1 Ibf.ft)
2517 50 Nm (36,9 Ibf.ft)
3020/ 3030 90 Nm (66,4 Ibf.ft)
3535 115 Nm (84,8 Ibf.ft)
Tabela 3
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12.7 Zalecane wartosci momentu obrotowego dla standardowych zespotow srub i nakretek

W ponizszej tabeli podano zalecane wartosci momentu obrotowego dla ogélnych kombinaciji Srub i nakretek
mocujacych czesci metalowe.

Uwaga: W stosownych przypadkach, dla krytycznych zastosowari wewnatrz maszyny, wartosci momentu
obrotowego zostang wyraZnie wskazane w specjalnej sekcji instrukcji. Warto$ci te maja zawsze pierwszeristwo
przed ogdélnymi warto$ciami momentu obrotowego podanymi w Tabela 4.

Przed zastosowaniem warto$ci momentu obrotowego nalezy zawsze wzigé pod uwage nastepujagce kwestie:

e Powierzchnia gwintu jest czysta zaréwno na Srubie, jak i nakretce.
e Nalezy pamietac¢ o réznicy w momencie obrotowym miedzy gwintem suchym a smarowanym.
e Twardos¢ powierzchni mocowania migedzy tbem Sruby a nakretka, ktéra ma wptyw na montaz.

Rozmiar Sruba klasy 8.8 i nakretka klasy 8 Sruba klasy 10.9 Sruba i nakretka klasy 10

gwintu

O
8
B
Smarowany** Smarowane**
Nm Nm Ibf.ft Nm Ibof.ft
M5 x 0,80 70 5,1 52 3.8 9,8 72 73 54
M6 x 1,00 1,9 88 89 6,5 16,8 12,4 12,5 9,2
M8 x 1,25 28,8 212 213 15,7 40,4 29,8 30,0 22,1
M10 x 1,50 56,7 4118 42,0 310 79,8 58,8 59,1 43,6
M12 x 1,75 98,6 72,8 73,0 53,8 139 102 103 75,7
M14 x 2,00 157 16 116 85,8 221 163 164 121
M16 x 2,00 241 178 178 131 339 250 250 184
M18 x 2,50 337 248 248 183 473 349 349 258
M20 x 2,50 47 348 347 256 663 489 488 360
M22 x 2,50 638 471 468 345 897 662 658 485
M24 x 3,00 815 601 599 442 145 845 842 621
M27 x 3,00 184 873 867 640 1665 1228 1220 900
M30 x 3,50 161 1188 1182 872 2265 1671 1662 1226
Tabela 4

* Suchy oznacza srube i nakretke ocynkowane bez smaru.
** Smarowane oznacza $ruby i nakretki pokryte srodkiem smarnym, takim jak olej, smar lub uszczelniacz gwintéow w stanie
ptynnym.
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13 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna wibruje.

Brakujace ostrza

Sprawdz i wymien.

Przeszkoda migedzy ostrzami

Usun przeszkode.

Wirnik jest niewywazony.

Sprawd?, czy nie ma uszkodzer i/lub materiatow
owinietych wokét wirnika.

tozyska wirnika sg uszkodzone.

Sprawdz i wymien.

Katy PTO sa nieréwne.

Wyregulowac tacznik gérny do odpowiedniego
kata.

Obroty watu PTO sa zbyt wysokie.

Wyregulowac predkosé obrotowa.

Predkos¢ robocza jest zbyt
wysoka.

Wyregulowac predkosé robocza.

Powierzchnia jest zbyt twarda.

Odtoz prace do czasu poprawy warunkow.

Wirnik nie obraca sie.

Paski klinowe $lizgaja sie.

Sprawd?z napiecie i/lub wymier paski klinowe.

Usterka skrzyni biegéw

Sprawdz skrzynie biegow.

Usterka watu napedowego
miedzy skrzynig biegéw a
napedem bocznym

SprawdzZ wat napedowy.

Trzeszczacy dZzwiek
podczas pracy
maszyny

tozyska wymagaja konserwaciji.

Sprawd? tozyska, nasmaruj je lub wymien.

Zbiornik zamyka sie
zbyt szybko/wolno.

SprawdZ ustawienie zaworu
regulacji przeptywu.

Procedura opisana jest w rozdz. 9.4.

Nie usunieto
wystarczajacej ilosci
materiatu

Nieprawidtowe ustawienie
gtebokosci/wysokosci robocze;j.

Wyreguluj ustawienie gtebokosci/wysokosci
roboczej.
Procedura opisana jest w rozdz. 9.3.

Predkos¢ jazdy jest zbyt duza.

Zmniejsz predkosc¢ jazdy.

Otwdr wylotu powietrza z leja jest
zatkany.

Oczys¢ siatke otworu wylotu powietrza.
Zobacz rozdz. 12.2.

Paski klinowe $lizgaja sie.

Sprawdz napiecie i/lub wymien paski klinowe.

Ostrza sg zuzyte.

Wymien ostrza.

Staby wyglad pola po
zabiegu

Nieprawidtowe ustawienie
gtebokosci/wysokosci robocze;j.

Wyreguluj ustawienie gtebokosci/wysokosci
roboczej.
Procedura opisana jest w rozdz. 9.3.

Powierzchnia jest zbyt wilgotna.

Odtéz prace do czasu poprawy warunkow.

Ostrza sg zuzyte.

Wymien ostrza.

Operator nie jechat po linii
proste;.

Nalezy jechac po linii proste;j.

Tabela 5
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